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Zwecks V-erm-eidunig uruerwunschter Oberflachen- 
veranderungen hzw. von Metallverlusten wird die 
Oberflache von' Metallgegenstanden oder Ver- 
arbeitungszwischenprodukten durch Einwirkung 
5 chemischer Mittel passivkrt. Derartige Passivk- 
rungsmittel fiir Eisenoberflachen sind z. B. Nitrite, 
Chromate oder audi Natriumbenzoat, die besonders 
zum vorubergehendeu Rostschutz wahrend des 
Fertigungsablaufs verwendet werdcn. Dk aus einer 

io solchen Behandlung stammenden Salzreste mussen. 
vor einer Lackkrung von der Metalloberflache. 
entfernt werden, weil sk dk Lackhaftung ver- 
ringern oder sogar, wk z. B. das Nitrit, zu Ver- 
seifung und damit Lackzersetzung fiihren konnen. 

i5 Natriumbenzoat kommt auch fiir eine weitere 
Anwendungsform in Betracht, namlich als Im- 
pragnkrungsmittel der Vcrpackungspapiere fiir 



Eisen- ^ und Stahlwaren, z. B. Rasierklingen. 
SchlieBlich sind hier auch noch die allgemein 
ublichen Rostschutzfarben und -lacke zu nennen, 20 
in welchen bestimm'te Pigmente-,. wk Mennige, 
passivierend wirken und damit die durch. einen 
moglichst luftdichten Abschlufi der Oberflache er- 
zielte Schutzwirkung unfbersttitzen. 

Es ist nun eine neue Gruppe von Passivkrungs- 25 
mitteln gefunden worden, welche in gleicher Weise 
fiir die verschiedenen vorgenannten und fiir weitere 
Anwendungsformen geeignet ist und sich durch eine 
wesendich bessere Passivkrungswirkung auszeich- 
net. Es sind dies die NeutraHsationsprodukte aus 30 
aromatischen einbasischen Carbon-sauren. und 
Aminen. Neben gesattigten Sauren, wie Benzoe- 
saure oder Anthranilsaure, kommen auch un- 
g-esattigte Sauren, z. B. Zimtsaure, oder auch Oxy- 
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'sauren, wie Salizylsaure, in Betracht. Als Amin- 
komponente dienen zur Bildung dts Neutralisations- 
produktes aus derartigen Sauren vor alkm Alkyl- 
' amine, Alkyldiamine und Alkanolamine, wie Mono-, 
5 Di- oder Triathylamin, Mono-, Di- oder Triathanol- 
arain, Propylamin, Butylamin, Athylendiamin 
usw. Es konnen auch aromatische Amine, wie 
Chinolin, Pyridin, verwendet werden. Bevorzugt 
Verden aber die primaren, sekundaren und'tertiaren 
io aliphatischen Amine einschliefilich der Alkanol- 
amine. 

Die Neutralisationsptrodukte werden dargestellt, 
indem man die Sauren mit den Aminen in- wasse L 
rigem Medium, das gegebenenfalis wasserlosliche 

15 organische Losungsmittel enthalten kann>, in- etwa 
aquivalenten Mengen (also z. B. 200 g Triathanol- 
amin und S2 gi Benzoesaure) zusammenbringt. Die 
so erhaltenenLosungen konnen unmittelbar oder nach 
Eindampfen, erforderlichenfalls im Vakuum, in 

20 den verschiedensten Anwen dungs for men zur Pas- 
si vierung dienen. Als hauptsachlichste Anwen dungs - 
moglichkeiten seien gemannt: Passivierung der 
Oberrlachen von Metaligegenstanden im Laufe der 
Verarbeitung, Zusatz von Rostschutzolen, Bohr- 

25 emulsionen und ahnlichen Produkten. Besondere 
Bedeutung haben diese neuartigen Passivierungs- 
mktel ais Zusatzstoff zu'Lackeiu cider Olen, wofiir 
die obenerwahnten, bekannten anorganischen Stoffe 
wegeru ihrer g.eringen Loslichkeit in. organischen 

30 Losungsmitteln nicht in Betracht kommeri. Die neu 
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vorgeschlagenen Mittel sind hiergegen wegen ihrer 
Loslichkeit in 01, Alkohoien und- Estern, z.B. 
Methyl- und Athylacetat, vorzugiich geeignet. 
Es ist mit diesen Stoften also moglich, Rostschutz- 
•lacke ohne Pigmente herzusteilen. 35 

Bei spiel 1 

Eisenoberflachen, denen man vortibergehenden 
Rostschutz verleihen will, werden mit einer 1- bis 
3%>igen wafirigen Losung der obengenannten Pro- 40 
dukte behandelt. 

Beispiel 2 

Der Angrift korrodierender Stoffe auf Eisen, 
z. B. von Olen, wird durch den Zusatz von 1 bis 5% 45 
der erwahnten Produkte gehemmt. 

Beispiel 3 

Rostschutzlacke werden durch Zusatz von 
1 bis 5 % der obengenannten Produkte in ihrer Rost- 50 
schutzwirkung verbessert. 

PaTENTANSPRUCH: 

Verfahren zu Passivierung von Eisen- und 55 
Stahloberflachen, dadurch gekennzeichnet, dafi 
man ein Neutralisatibnsprodukt aus einer ein>- 
wertigen, aromatischen Saure undeinem Amin, 
insbesondere einem niedrigen Alkyl- oder 
Alkanolamin, auf die Oberflache einwirken la6t. 60 
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